napedy i sterowanie

Utylizacja przy zastosowaniu
nowoczesnych ukiadow hydrauliki

I elektroniki

Tadeusz Gajewski, Marcin Liss

Problem zagospodarowania odpadéw pojawit sie w ubiegtym wieku
na skutek wzrostu konsumpciji.

Jednym ze sposobdow utylizacji odpaddw jest ich spalanie.

Nie jest to jednak tylko zwykte spalanie zanieczyszczajace gazami
otoczenie, z jakim czasem sige spotykamy.

Nowoczesne spalanie odpaddw jest to catkowicie kontrolowany proces
odbywajacy sie przy bardzo wysokich temperaturach,

z szybkoscia umozliwiajaca redukcje szkodliwych substanciji.
Stosowany jako uzupetnienie procesu spalania,

proces oczyszczania gazéw wylotowych sprawia,

Ze sposob ten zastuguje na miano catkowicie ekologicznego.
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Fot. 2. Sitowniki segmentéw rusztu

18 ® NR 9 ¢ WRzESIEN 2010 R.

procesie spalania odpadow uzysku-

jemy takze energig elektryczna oraz
cieplng. W ten sposob zmienia si¢ pojmo-
wanie odpadow, nie jako Smieci, ale jako
paliwa. Przy przerobie nawet do kilku-
set ton paliwa dziennie uzyskuje si¢ po
kilkadziesiat MW energii cieplnej oraz
elektrycznej.

Warunkiem, by caty proces pozosta-
wiat jak najmniejszy §lad w Srodowisku
naturalnym, jest jego staranne przepro-
wadzenie w sposob doktadnie zaprogra-
mowany i kontrolowany. Mozliwe jest to
dzigki zastosowaniu specjalnego rusztu
z ruchomymi segmentami napgdzanymi
hydraulicznie, ktorych ruch sterowany
jest komputerowo.

Ruszt ma ksztalt schodow, po ktorych
paliwo stopniowo zsuwa si¢ w dot. Jest
ono rownomiernie rozktadane i przesu-
wane z zaprogramowang predkoscia (za-
lezna od fazy spalania), mieszane oraz
przewietrzane. Czg$¢ segmentow rusztu
wykonuje ruch poziomy, czg$¢ — piono-
Wy, pozostate segmenty nie poruszaja sig.

Elementy poziome zapewniaja odpo-
wiednia predkos¢ i rownomierne rozto-
zenie paliwa na ruszcie, elementy piono-
we za$ stale mieszajq i przewietrzaja je.
Tak wigc od predkosci i czgstotliwosci
ruchow tych elementéw zalezy przebieg
procesu spalania.

Do napgdu tych elementow zastosowa-
no sitowniki hydrauliczne z pomiarem
potozenia. Praca sitownikéw kontrolowa-
na jest poprzez zawory proporcjonalne.
Te z kolei otrzymuja odpowiednie sygna-
ly ze sterownika programowalnego. Jego
program otrzymuje biezace dane z pro-
cesu spalania, a takze informacje o ak-
tualnym potozeniu wszystkich sitowni-
kéw (od 40 do 60 na jeden ruszt). Zada-
niem programu jest zsynchronizowanie
pracy sitfownikoéw, ktore napedzaja ele-
menty w jednym rzgdzie rusztu (od 4 do
6 elementéw). Zapewnia to rownomierny
transport paliwa w dot rusztu.

Lokalna szafa sterujaca uktadem hy-
draulicznym jest podtaczona przy pomo-
cy sieci Profibus z gtéwna jednostka ste-



Fot. 3. Elementy napedu hydraulicznego rusztu: zasilacz hydrauliczny, szafa
sterownicza, bloki zaworowe
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Fot. 4. Zasilacze hydrauliczne stosowane do napedu

hydraulicznego segmentéw rusztu

rujaca calej spalarni. Dzigki temu moz-
liwy jest staly nadzor nad praca spalarni
z jednego miejsca. To stad rowniez wysy-
fane sa sygnaty o zadanej predkosci oraz
czgstotliwosci pracy sitownikéw napg-
dzajacych elementy rusztu oraz sitowni-
kow regulujacych zsyp odpadow na ruszt.

Od kilku juz lat firma Rockfin dostar-
cza uktady hydrauliczne napegdu seg-

reklama

mentow rusztu wraz ze sterowaniem do
spalarni pracujacych na calym $wiecie.
W jedenastu lokalizacjach dziata juz 26
rusztow napedzanych podobnymi zesta-
wami. Obecnie realizowane sa kolejne
trzy projekty.

Jak wida¢ z tego krotkiego opracowa-
nia, przy zastosowaniu nowoczesnych
uktadéw hydrauliki, elektroniki oraz

oprogramowania mozna w sposob eko-
nomiczny i ekologiczny pozbywac si¢ od-
padow i w ten sposdb chroni¢ nasze $ro-
dowisko naturalne.

Artykut powstat we wspoétpracy
z firma Keppel Seghers z Belgii

ROCKIINI

www.rockfin.com.pl

hydrauliczne ukiady
napedu i sterowania

niskoci$nieniowe
systemy olejowe
panele gazowe
cylindry hydrauliczne
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